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Építészeti kövek hibáinak javítása. Korszer�  ragasztók és tömít� anyagok köveknél 
www.nadasto.hu 

Most tulajdonképpen nem azokról a ragasztókról szeretnék egy kicsit b� vebben beszélni, amelyek a kifejezetten hagyományos burkolásra használatosak 



(tehát els� sorban kövek beton aljzatra ill. falakra történ�  rögzítésére alkalmasak), hanem azoknál az alapvet� en cementkötés�  épít� ipari ragasztóknál 
egyértelm� en drágább, de mindenképpen nagyobb teljesítmény�  m� szaki ragasztókról, amelyek igazából speciális feladatokra alkalmasak. Mint pl. két 
k� tábla összeragasztása, k� -fém ragasztások (sírkövek, kompozit szerkezetek stb.), k� -kerámia ragasztások, k� -üveg ragasztások stb. Ezekben az 
esetekben a különböz�  polimerek alkalmazása megkerülhetetlennek t� nik. Méltatlanul kevés szó esik róluk, csak érint� legesen szoktak beszélni róluk. 
Lássuk egy kicsit részletesebben az alapoktól. 

A szerkezeti kötések két csoportba sorolhatók: oldható és nem oldható összeer� sítésekre. A ragasztás ez utóbbi, tehát a nem oldható kötések közé 
tartozik. Számtalan területe van, egyre gyakrabban alkalmazzák az iparban és a mindennapi életben is. Mindinkább tért hódít a hagyományos rögzítési 
módokkal szemben, mert korszer� bb, nagyobb szilárdságú rögzítéseket tesz lehet� vé, és többnyire egyszer� síti a munkafolyamatokat.  

Ragasztott kötési módok 

A ragasztással összeer� síteni kívánt anyagokat két módon illeszthetjük össze:homlok- és átlapolt kötésekkel. A homlokkötések esetében a ragasztott 
kötés feszültségelosztása elvileg megegyezik a csatlakozó keresztmetszetek feszültségeloszlásával, ezért úgy viselkedik, mintha a szerkezet egy 
darabból készült volna. Ez azonban csak csavaró igénybevétel esetén közelíti meg a valóságot, húzás-nyomás és hajlítás esetén a kötés 
feszültségeloszlása a szomszédos anyagrészekhez képest eltorzul, ezért a ragasztóréteg sarokpontjaiban ébrednek feszültségcsúcsok. E módszerrel 
többnyire csak kis igénybevétel� , lehet� leg nagyobb homlokfelület�  darabokat szokás összeragasztani. A ragasztandó szerkezeti elemek szilárdságával 
azonos er� sség�  kötést ugyanis csak akkor lehetne ily módon készíteni, ha ragasztó szakítószilárdsága háromszor akkora lenne, mint az 
összeragasztandó elemeké.Ezért a homlokkötések a szerkezeteknek mindenképpen gyenge pontjai.  
Átlapolt kötéseknél a lapoltan összeragasztott munkadarabokban m� köd�  húzóer� t a ragasztótérben ébred�  csúsztatófeszültség adja át az egyik darabról 
a másikra. Az átlapolt alkatrészeket terhel�  er�  az átlapolás hossza mentén folyamatosan adódik át a másik darabra. Ezzel együtt fajlagos nyúlása is 
változik, mégpedig az átlapolt darab terheletlen széle alatt a legnagyobb. Ez tehát azt jelenti, hogy a csúsztatófeszültség nem egyenletesen oszlik el, a 
széleken nagyobb.  

A ragasztók csoportosítása 

A különféle kötésekhez használatos ragasztók fizikai tulajdonságaik alapján háromfélék lehetnek:  
1. Folyékony ragasztók, amelyek monomerek, oldatok és diszperziók.  
A ragasztóoldatok nevezhet� k ragasztólakkoknak is, ezek az oldószer elpárolgása után alkotják a ragasztóréteget. Oldószerük lehet víz és szerves anyag 
is. A kötésben a diszperz közeg részecskéinek kiválása hozza létre magát a ragasztóréteget. A kontakt ragasztóknál a nyitott id�  alatt párolog el a 
diszpergáló közeg, így alakul ki a homogén ragasztóréteg.  
2. A szilárd ragasztók szobah� mérsékleten amorf szerkezet� , túlh� tött folyadékoknak tekinthet� k, és a csoport legtöbb tagjára az jellemz� , hogy 
megolvasztva, majd újra megdermedve létesítenek szilárd kapcsolatot az összeer� sített anyagok között.  
3. A ragasztópaszták nagy mennyiség�  különleges tölt� anyag tartalmú,nagy viszkozitású ragasztók, s� r� , gittszer�  anyagok. 

 

2. oldal, összesen: 24

2010.03.17.



Kötési módjuk alapján a ragasztóanyagok két csoportba sorolhatók 
1. Kémiai reakció nélkül köt�  ragasztók, amelyek közül tulajdonképpen az ún.hidegköt� k végeredményben nem kötnek, csak nedvesítenek, így 
létesítenek az anyagok között tartósan tapadó ragasztóréteget. Ezek másik csoportjába tartozók az oldó- vagy diszpergálószer elpárolgásával 
ragasztanak, továbbá a vízfelvétel hatására kikeményed�  gittek is ezek közé sorolhatók. Ezek a ragasztók természetesen magasabb h� mérsékleten is 
kell�  szilárdságú kötést biztosítanak, de általában szobah� mérsékleten szokásos a használatuk. A melegen köt�  ragasztók szobah� mérsékleten nem 
tapadnak, felhordásukhoz e ragasztókat el� bb fel kell olvasztani, és csak ezt követ� en lehet a ragasztandó felületekre kenni. A kötés létrehozásához 
általában szorítóer�  is kell, és a ragasztóhatást a megdermed�  ragasztóanyag adja. Ilyenek, pl. a gyanták és a lineáris polimerek. 

2. A kémiai reakcióval köt? ragasztók reakciójuk jellege szerint kétfélék lehetnek:  
a) A polimerizációs ragasztóknál az alkotóegységek folyamatos összeadódásával alakul ki az új, kötést képez�  anyag. A reakció megindításához 
katalizátor és megfelel�  h� mérséklet szükséges. A katalizátort, illetve a másik alkotót a ragasztás készítésekor kell az alapanyaghoz keverni. Ez alól 
kivételek az egykomponens�  ragasztók, amelyeknél a polimerizációt csak el kell indítani, pl.hevítéssel vagy a leveg�  kizárásával. Kötésük közben a 
térfogatuk nem csökken számottev� en.  
b) A polikondenzációs ragasztókra jellemz� , hogy kötésük melléktermék leadása mellett történik. A reakció körülményeit� l függ� en a ragasztott 
kötésmin� sége igen változó lehet. Mivel a ragasztó anyaga kötés közben er� sen zsugorodik, az adhéziós er� k nagyon lecsökkennek, ezért kötés közben 
megfelel�  szorítónyomást kell alkalmazni. 

A ragasztástechnika alapjai 

A ragasztás két szilárd test összeer� sítését jelenti ragasztó segítségével; az összeer� sített részek anyaga nem szükséges, hogy azonos legyen. A 
ragasztott kötés tehát a ragasztandó anyag(ok)ból és a ragasztóból áll. A ragasztott kötések szilárdságát dönt� en két er� típus adja: a ragasztandó 
anyagok,valamint a ragasztó bels�  szilárdsága, kohéziója, és a ragasztandó anyag ? ragasztó határfelületén fellép�  er� hatások, az adhézió. Jó ragasztott 
kötésben az adhéziós er� k legalább olyan nagyok, mint a kohéziós er� k. Ez más szavakkal azt jelenti, hogy a jól összeragasztott anyagdarabokat nagy 
er� hatásnak kitéve a tönkremenetel (szakadás, törés) a ragasztandó darabban történik, és nem határfelületen, a ragasztó elválása miatt. 

Az adhézió és a nedvesedés két egymással szorosan összefügg�  jelenség. Könny�  belátni, hogy jó nedvesedés, vagyis a hordozó és a ragasztó igazán 
jó,molekuláris szint�  érintkezése nélkül er� s kötés nem tud kialakulni. Ezért kell a ragasztónak folyékony (vagy legalábbis pasztaszer� ) állapotban 
lennie. A ragasztással foglakozó gyakorlati szakemberek szerint a felületnedvesíthet� sége akkor jó, ha a víz (vagy kis viszkozitású ragasztó) szétterül 
rajta.  

M� szaki ragasztók csoportosítása kémiai szerkezetük szerint 

A ragasztók általában nagy molekulájú anyagok, polimerek, amelyek a ragasztandó anyagot jól nedvesítik, és azzal (többnyire) másodlagos kötéseket 
tudnak kialakítani. Léteznek természetes és mesterséges polimeralapú ragasztók is. A természetes alapú ragasztók közül napjainkban a kaucsukalapú 
ragasztóknak, illetve ásványi szurkoknak, bitumeneknek van nagyobb jelent� ségük. 
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A szintetikus polimer alapú ragasztók közül a következ�  csoportok a legfontosabbak: 

Epoxigyanták,társított epoxigyanták 

Poliészterek:alkid? és allilgyanták 

Poliuretánok 

Fenoplasztok,aminoplasztok 

Akril? és metakrilsavészterek 

Ciánakrilátok(?pillanatragasztók?) 

Vinilszármazékok 

Poliamid alapú ragasztók 

Szilikongyanták 

Nagyon magas h� mérsékleteknek (>400?500 °C) kitett ragasztott kötéseket szervetlen(kerámia) alapú ragasztóanyagokkal lehet készíteni. 

A ragasztás technológiája 

Technológiai szempontból a kötésben résztvev�  elemek szerint három csoport különböztethet�  meg: 

homogénkötések: a ragasztandó anyagok között csak a ragasztóréteg található, 

inhomogénkötések: a ragasztórétegben még valamilyen er� sít� anyag (pl. üvegszövet) is van, 

kombinált kötések: a ragasztás mellett más (pl. szegecselés, csavarozás) kötést is alkalmaznak. 

A homogén kötések kialakításához szükséges technológiai lépések a másik két csoport esetében is szükségesek. A f�  m� veletek a következ� k: 

A ragasztandó felületek kezelése.A ragasztott kötés szilárdságát nagymértékben befolyásolja a felületek megfelel�  el� készítése. A felületkezelés egyes 
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esetekben csak a felülettisztítását és a megfelel�  érdesség kialakítását jelenti (zsír? és egyébszennyez� dések eltávolítása, csiszolás, szemcseszórás), más 
esetben hatékonyabb módszereket kell alkalmazni. 

A ragasztó el� készítése.Ez a m� velet a ragasztó típusától függ� en kétkomponens�  ragasztóknál a komponensek kimérését és összekeverését, diszperziós 
ragasztóknál a kiülepedett rész felkeverését, oldószeres ragasztóknál az esetleges hígítást jelenti. Idesorolhatjuk a tölt� anyag bekeverés m� veletét is. 

A ragasztó felvitele a ragasztandó felület(ek)re. Ez a m� velet történhet kézzel vagy gépi úton. A kötésszilárdság függ a felhordás módjától is. 
Folyékony ragasztók felhordása legtöbbször kenéssel, mártással vagy hengerléssel történik. A szilárd ragasztókat szórással, megömlesztéssel, vagy 
egyszer� en ráhelyezéssel hordják fel a ragasztandó felületre. 

A ragasztandó munkadarabok illesztése és rögzítése. A ragasztandó darabokat a rögzítés el� tt össze kell illeszteni. Ez a gyorsan köt�  ragasztóknál 
jelenthet nehézséget.Nagy alkatrészeket néhány csavarral lehet rögzíteni. Egyes ragasztók (pl.fenolgyanták) igénylik a nagy (1 MPa körüli) nyomást. 
Nagyobb alkatrészekhez ilyen ragasztót a nagyméret� , drága illeszt�  készülék miatt nem célszer�  használni. 

A ragasztó kikeményítése.Oldószeres vagy diszperziós ragasztók kikeményedése az oldószer, illetve a vízelpárolgását jelenti. Ezeknél a 
ragasztótípusoknál, hacsak nem pórusos, nyitott cellás (hab) anyagot ragasztunk velük, szükséges id� t biztosítani az oldószer elpárolgásához (ún. nyitott 
id� ). Ömledék ragasztóknál a kötés a leh� lés után jön létre. A reaktív ragasztók kikeményedését a h� mérséklet és az id�  befolyásolja. Itt is érvényes a 
van?t Hoff szabály, amely szerint a reakciósebessége kb. 10 fokonként megduplázódik. 

Utóm� veletek. Reaktív ragasztóknál utólagos h� kezeléssel a kötésszilárdság jelent� sen növelhet� . Nem kell� en víz? vagy klímaálló ragasztók esetén a 
ragasztóréteg szélét véd� réteggel (festékkel,lakkal) látják el. Ide sorolható a munkadarab felületére került felesleges ragasztóréteg eltávolítása is. 

Most folytassuk egy kicsit konkrétabban és lássuk, hogy a köves gyakorlatban hogyan is néz ez ki: 

Epoxibázisú, kétkomponens�  ragasztó-, tömít� anyag márványhoz, gránithoz és egyéb 
kövekhez 

A magas fokú ragasztó hatás lehet� vé teszi a nagyobb hibák, sérülések és repedések kijavítását a különböz�  k� felületeken kívül az értékes 
emlékm� veken, kézzel készített alkotásokon, amelyek máskülönben veszend� be mennének. Tökéletesen ellenáll az id� járás viszontagságainak, az 
oldószereknek,lúgoknak és savaknak. F� leg kültéri használatra javasoljuk. A folyékony állagú termékeket vízszintes, a s� r�  állagú termékeket 
függ� leges felületeken használhatja nagy hatékonysággal. 

Epoxigyantás ragasztó 
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Felhasználási terület: Bel- és kültéren,falon és aljzaton. Kövek, kerámia csempék, járólapok, klinker téglák, hasított lapok, és mozaikok ragasztásához 
olyan extrém megterhelések esetén, ahol már a normál cementtartalmú ragasztóanyagok nem megfelel� mértékben tartósak és ellenállóak. pl. 
mészárszékekben, tejüzemekben, üzemi konyhákban, sörf� zdékben, akkumulátorházakban, uszodákban, termál és gyógyfürd� kben, illetve olyan 
helyeken, ahol fokozott kémiai és mechanikai megterhelés éri a felületeket. 

Szürke szín�  epoxigyanta ragasztóanyag pasztaszer�  gyantából és edz� komponensb� l áll. A 4 kg-os doboz 3 kg gyantapasztából és 1 kg edz� b� l áll. 

Az epoxigyantás ragasztó száradás után víz-, fagy- és id� járásálló, kiváló tapadó szilárdsággal rendelkezik, gyakorlatilag minden alkalmas aljzatra 
rátapad, pl. beton, cementesztrich, cementvakolat, k�  ill. m� k� burkolat, illetve régi csempe és járólap burkolat. 

A ragasztóhabarcs 12 óra száradási id�  elteltével 18-20°C h� mérsékleten járható és 24 óra elteltével mechanikusan terhelhet� . Megkeményedés után 
ellenáll a vizes sóoldatnak és lúgoknak, továbbá egy sor higított ásványi és szerves savnak, szerves folyadékoknak és oldatnak. Sima, zárt és színtartó 
fugafelületet képez, nem sárgul és nem szürkül meg, érzéketlen a piszokkal szemben, ellenáll a háztartási és uszodai tisztítószereknek. 

A dobozban mennyiségileg összeegyeztetett törzspaszta és edz�  komponenseket megfelel�  kever� vel pl. gy� r� s kever� szárral kell úgy összekeverni, 
hogy egységes szürke szín�  habarcsot kapjunk. 

Az Epoxigyanta általában 18-20°C-os h� mérsékleten 80 percig dolgozható fel. Alacsonyabb h� mérsékleten meghosszabbodik,magasabb h� mérsékleten 
lerövidül a feldolgozási ideje. 

A fogadófelület legyen száraz, szilárd, por-,szennyez� dés és egyéb leválasztó szert� l mentes. A fal felületér� l a régi festékréteget is el kell távolítani. 
Érdes és egyenetlen felületeket ragasztás el� tt gletteljünk el�  az epoxigyantás ragasztó habarccsal. 

Az epoxigyantás habarcsot felhordjuk a burkolandó felületre és egy fogas glettvassal függ� leges irányban áthúzzuk. A fogazott glettvas m� szaki 
paramétereit a fogadófelület illetve a burkolandó laphátoldala, mérete, fajtája határozza meg. A pasztaszer�  habarcságyba helyezzük bele és igazítjuk el 
a lapokat. Fontos, hogy ügyeljünk a teljes felület�  megtapadásra. A habarcságyban a lapok csúszásmentesen azonnal megtapadnak. A teljes feldolgozási 
id�  (80 perc) alatt korrigálhatjuk a már elkészült burkolat részeket. Az epoxigyantás ragasztóhabarcsot kis felületek esetében fugázásra (2-15 mm) is 
használhatjuk. Az epoxigyanta tehát friss állapotában vízzel oldható és lemosható. 

Figyelem: Ne használjuk az epoxigyantás terméket 10°C alatt és 30°C fok felett.A munkaeszközeinket még az anyag megkötése el� tt tisztítsuk meg 
vízzel és kefével. A habarcs konzisztenciájának kialakítása során ne használjunk hígítóanyagokat vagy vizet. Vigyázat:A termék irritálja a szemet és a 
b� rt. Érzékenységet okozhat, lenyelése ártalmas az egészségre. A b� rön hosszabb id�  elteltével marási sebeket okozhat. Ha szembe kerülne, azonnal 
alaposan mossuk ki b�  vízzel és forduljunk orvoshoz. Bekeverésnél és feldolgozásnál is viseljünk véd� szemüveget és véd� keszty� t. 

Anyagigény: kb. 1,5 kg/m2 3x3x3mmfogazatnál, kb. 2,7 kg/m2 6x6x6 mm fogazatnál, kb. 3,7 kg/m2 8x8x8mm fogazatnál 
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Feldolgozási id� : kb. 80 perc (20°C),Fektetési id� : kb. 80 perc (20°C), Igazítási id� : kb. 80 perc (20°C) 

Járhatóság: megfelel�  kiszáradás után, kb. 12óra elteltével (20°C) 

A dobozt függ� legesen tároljuk, ne döntsük meg. A paszta bekeményedhet a tárolás alatt, de ez nem befolyásolja a termékmin� ségét. 

EPOXI a Kerakolltól  Kétkomponens�  professzionális epoxi ragasztási rendszer,megnövelt tapadóer� vel és vegyszerállósággal, nulla függ� leges 
megcsúszással.Alkalmas  kövek, gres k� porcelán,üvegmozaik, kerámialapok, nagy méret�  burkolólapok és stabil természetes kövek nagy szilárdságú 
lerakására padlón és falon szilárd nedvszívó és nem nedvszívóaljzatokra. Az élelmiszer ipari, vegyipari illetve olyan egyéb helyiségek padló és 
falburkolatai, ahol követelmény a megnövelt vegyszerállóság és mechanikai szilárdság, illetve a agresszív vizet tartalmazó víztartályok és a 
termálfürd� k kiemelked�  m� szaki tartalmú burkolást igényelnek 

Rikrea a Kerakolltól  Száler� sített habarcs a felület magas szint�  végs�  kialakításához, alkalmas el� regyártott és öntött beton, vasbeton, illetve 
falszerkezetek simításainak, tömítéseinek és kijavításainak végs�  kikészítésére meghatározott helyeken. Gyors kötés� . Állékony anyag. Magas 
vegyszerállóságot biztosít a környezeti vegyszerekre és karbonátosodást gátló. A RIKREA? technológiája kiválószint�  teljesítményt hoz létre, biztosítja 
a formázott beton min� ségével azonos színtonalitást, végs�  felületet, kiemelked�  esztétikai min� séget. Az RIKREA?ideális kilátszó betonfelületek 
tömítésére, helyreállítására, felületi hibák eltakarására. 

Hazai kétkomponens�  oldószermentesepoxi ragasztók és önt� gyanták  

A Palamin önt� gyanta kis viszkozitásánál fogva jólalkalmazható:  

� önt� formák elkészítésére  
� mélyedések, üregek,hézagok kitöltésére  
� különböz�  szerkezeti elemek, eszközök, modell testek stb. el� állítására  
� víz- és vegyszerek hatása elleni védelemre a gép-, vegyi- és épít� iparban, m� szer- és villamostechnikában. 

A kikeményedett gyanták jó mechanikai tulajdonságokkal rendelkeznek, bels� feszültségt� l mentesek, mérettartók, megmunkálhatók. 

A Palamin önt� gyanta ásványi tölt� anyagokkal (kvarcliszt, palaliszt) jól tölthet� . Ezenkívül szervetlen pigmentekkel vagy szerves színezékekkel is 
színezhet� . Tölt� anyagok alkalmazása esetén a fazékid�  megn� . A max. 200 %tölt� anyagot tartalmazó elegynek kikeményedés során bekövetkez�  
felmelegedése és zsugorodása kisebb lesz, így nagyobb öntvények is feszültségmentesen el� állíthatók segítségével. A tölt� anyagok ezenkívül javítják a 
kikeményedett öntvény nyomószilárdságát, keménységét, Marcus h� állóságát, vízfelvételét. 

A Palepox kitt felhasználható ragasztóként és mélyedés tapaszként. 
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� Ragasztóként 
� Fémek: vas,ónozott, horganyzott vaslemez, alumínium, réz  
� Természetes faanyagok  
� Egyéb anyagok:beton, k� , m� k� , üvegszövet, kerámia, csempe 

önmagukhoz és egymáshoz történ�  ragasztására. 

� Mélyedéstapaszként: 
� Beton és cementhabarcs vakolatú falfelületek és k� falak üregeinek, repedéseinek, egyéb hibahelyeinek javítására, pórusmentes felületek 

gletteléssel történ� kialakítására. (Függ� leges felületeken megfolyás mentesen). 

Használati útmutatás 

� Felület el� készítés: 
� Fémfelületeknél: 

A ragasztandó anyagot a portól, zsíros, olajos szennyez� dést� l,rozsdától, oxidrétegt� l megtisztítjuk, felületet dörzspapírral érdesítjük.  
� Beton,cementvakolat, m� k�  felületek esetén 

Az esetleges laza részeket el kell távolítani és a felületet portalanítani kell. Ügyeljünk arra, hogy az összeragasztandó felületek teljesen 
száraz, vízmentesek legyenek. 

� Felhasználási javaslat: 
A ragasztó két komponenséb� l azonos mennyiséget veszünk és alaposan összekeverjük. A keveredés megfelel�  mértékét a homogén szürke szín 
jelzi.Egyforma mennyiség�  A és B komponens keverékének felhasználási ideje 25oC-on 30 perc.  

� Ragasztás: 
Az összeragasztandó felület mindkét oldalát vékony de egyenletes rétegbenbevonjuk az összekevert ragasztóval, majd összeilleszteni, terhelni 
illetve bandázsolni kell. 

Mélyedéstapaszként történ�  felhasználásnál 

� Fémfelületeknél: 
Oxidmentesített, zsírtalanított, függ� leges felületre megfolyás mentesenegy rétegben 3 mm hordható fel.  

� Beton,cementvakolat, k� , m� k�  felületnél 
A felületet a laza részekt� l, portól meg kell tisztítani. 

� Kell � sítés: A jobb tapadás el� segítésére a megfelel� en el� készített felületeket az 'A'komponens oldatával (pl. toluol, 10-20 w/v%) ecset 
segítségével át/bekenjük /beecseteljük. 
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Az Uverapid 20 ragasztó rugalmas, rendkívül jól tapad különböz�  anyagokhoz. Alkalmas merev és rugalmas anyagok, pl. k� , beton és gumi vagy acél 
és b� r egymáshoz ragasztásához. 

� Fémek:vas, acél, réz  
� Kemény m� anyagok:polisztirol, poliuretán habok, polisztirol, bakelit lemezek, formadarabok  
� Természetes anyagok: fa, k� , márvány, len és kender textíliák, állati sz� rök,b� r  
� Egyéb anyagok:üveg, kerámia, beton, porcelán önmagukhoz és egymáshoz történ�  ragasztására. 

Keverési arány: 1 súlyrész 'A' + 1 súlyrész 'B' komponens 

Felhasználhatósági id� : 20 g keverék 20 oC-on 20 perc 

Kötési id�  20 °C-on: 40-45 perc 

Teljes átkeményedés 20 °C-on: 24 óra 

Csiszolható:3 óra múltán 

Használati útmutatás 

� Felület el� készítés: 
A ragasztandó anyagot a portól, zsíros, olajos szennyez� dést� l, rozsdától/oxidrétegt� l megtisztítjuk, felületét dörzspapírral érdesítjük. 

Felhasználási javaslat 
A tubusokból azonos mennyiségeket kinyomva, a ragasztó két komponensét a mellékelt kanállal alaposan összekeverjük. A keverék felhasználhatósági 
idejét az összekevert mennyiség és felhasználási h� mérséklet befolyásolja. Kb. 1 cm hosszúságú 'A' és 'B' komponens keverékének felhasználási ideje 
25 °C -on 5perc. Ugyanezen mennyiségeket 0-5 °C-on használva kb. háromszorosra n�  a feldolgozhatósági id� . 

Poliészter bázisú ragasztó- és tömít� anyag márványhoz, gránithoz ésegyéb kövekhez 

A ragasztóknak ez a csoportja nagyon nagy húzó- és nyírószilárdsággal rendelkezik. Az elasztikus sajátságok miatt jól viselik a dinamikus 
igénybevételeket. Ebbe a csoportba anaerob ragasztók tartoznak, melyek keményítése aktivátorral, h� vel vagy UV fénnyel történhet.Ezekkel az 
anyagokkal jól ragaszthatók a kövek, fémek, üveg, kerámia, ferrit és néhány m� anyag egymáshoz és saját magához. 

A termékcsalád er� s ragasztóhatásának köszönhet� en tökéletesen alkalmas a különböz�  k� felületeken keletkezett egyenetlenségek, apró repedések 
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javítására. 
A telítetlen poliészter bázisú ragasztók két komponensb� l állnak, 2 %katalizátor hozzáadásával pár perc alatt megkötnek. A körülbelül 2 óra múlva 
bekövetkez�  teljes megszilárdulás után rögtön elvégezhetjük a felületkezelést vagy a csiszolási munkálatokat. Poliészter bázisú termékeinket beltéri 
használatra javasoljuk, illetve olyan helyekre, ahol a k�  nincs kitéve nagy h� ingadozásnak. Minden színárnyalatban el� állítható: fehér, fekete, sötét-
,világos mészk� , siklósi beige, veronai vörös, zöld, szürke.  

Mastic Kétkomponens�  átlátszóragasztó. Teljesen víztiszta, poliészter bázisú ragasztó és tömít� anyag. Elérhet�  folyékony és s� r �  változatban 
egyaránt. 

Mastic verticale EXTRA ER� SRAGASZTÓ. Nagy hatásfokú, gyorsan köt� , kétkomponens�  ragasztó márvány, gránitm� k�  ragasztására, tömítésére. 
HASZNÁLATI UTASÍTÁS: Tisztítsa meg a ragasztani kívánt követ, mad szárítsa meg. Adjon a ragasztóhoz 1-2%-nyi katalizátor komponenst, és 
keverje el úgy, hogyteljesen homogén pastát kapjon. Függ� leges és vízszintes felületekre egyaránt spatulával vigye fel. A megszilárdulás után a felület 
kb. 2 óra múlva csiszolható és fényezhet� . 

Poliuretán ragasztók, tömít?k 

Minden nem nedvszívó anyag ragasztásához felhasználható.Felhasználási területek: k� , fa, laminált felületek, lakkozott fafelületek, fém, üveg 
ragasztása. Kötési szilárdság: D4. Optimális felhasználási h� mérséklet: 20 °C, de minimum 10 °C. Ragasztási id� : 30-45 perc. Felhordás:csak az egyik 
oldalon. A kötés megszilárdulásához az anyagokat össze kell szorítani, a megfelel�  kötés érdekében.A poliuretánok igen széles körben kerülnek 
felhasználásra, mint ragasztó, tömít�  illetve lakkalapanyagok, mint termoplasztikus anyagok görg� ként, gy� r� ként illetve hengerként, alacsony 
keménységgel szálanyagként, duroplasztikus önt� gyantaként üvegszál er� sítéssel, de habanyagként is jelent� s felhasználást nyernek.Ragasztóanyagként 
való felhasználásra az alábbi típusú PUR kerül felhasználásra:  

1. Egykomponens? PUR,amely a leveg? nedvességtartalmának hatására keményedik  
2. Egykomponens? PUR, amely h?re (130-180 Celsius fok) keményedik  
3. Kétkomponens? PUR, a reakció a két komponens keverése után megy végbe. 

Egykomponens�  poliuretán ragasztó 

Alkalmazási terület: 

Reaktív m� gyanta alapú ragasztó, mely a leveg� , ill. a ragasztandó anyag nedvességtartalmával reakcióba lépve köt meg. H� nek, hidegnek, 
öregedésnek,víznek kiválóan ellenáll. Kemény szigetel� habok (expandált vagy extrudált polisztirén, fenolhab, PU-hab), ásványgyapot/m� anyag anyagú 
panelek ragasztása,válaszfalak, szendvicspanelekhez, h� szigetel�  elemek, ill. panelek (pl.polisztirén/alumíniumlemez, gipszkarton/k� zetgyapot, 
gipszkarton/polisztirén,stb.) gyártása. Abban az esetben, ahol az alap nem nedvszívó, ott értelemszer� en kis vízszórásszükséges. Az 
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egykomponens�  PU ragasztó a leveg�  nedvességtartalmára reagál. 

M� szaki tulajdonságok: 

� Szín: Bézs  
� Fajsúly: 1.53 kg/dm3  

� Viszkozitás: AFNOR No8:  4500 mPas   (20 0C-on)  
� Szárazanyagtartalom: 90 + 2 %  
� Nyitott id� : 45 perc  
� Présbehelyezésiid� : 60 perc  
� Présid� :  

20 0C-on:   7 h 

40 0C-on:  60 perc  
� Kezdeti kötésid� : 6-8h  
� Végs� kötésszilárdság: 24 ? 48 h múlva  
� T� zveszélyes  
� Nem fagyérzékeny 

Felhasználás: 

A felület legyen sík, száraz, tiszta és pormentes. Hordjuk fel a ragasztót az egyik felületre henger, szórópisztoly vagy spatula segítségével. Az 
anyagszükséglet az alap nedvszívó képességét� l függ� en 150-250 g/m2Ha szükséges (nem nedvszívó anyagoknál) 35 g/ m2 vizet permetezzünk a 
ragasztó felületére. A darabokat várakozás nélkül illesszük össze és 2 órán át tartsuk együtt. A kötési id�  a ragasztó mennyiségét� l és a relatív 
páratartalomtól függ. 

 
Kétkomponens�  oldószermentes poliuretán ragasztó 

Az A komponenst és az edz� t összekeverve különféle anyagokat tudunk összeragasztani,mint például expandált polisztirén habot, PU-habot, fenolhabot, 
üveghabot,üveggyapotot gipszkartonhoz, kartonpapírhoz, fához, m� anyaglaphoz,el� polírozott acéllemezhez. 

M� szaki tulajdonságok: ?A? komponens 

� Típusa: Poliészterbázisú  
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� Szín: Bézs  
� S� r� ség: (20°C): 1,55+ 0,03  
� Viszkozitás(20°C): Brookfield RVT nb 5 Speed = 10 rpm 17.000 mPa.s  
� Szárazanyagtartalom: 100 % 

?B? komponens 

� Típusa: Oldószermentes izocionát  
� Szín: Sötét barna  
� S� r� ség: (20°C):1,22 +0,01  
� Viszkozitás(20°C): Brookfield RVT nb 1 Speed = 12 rpm 250 mPa.s  
� Szárazanyagtartalom: 100 % 

?A+B? komponens 

� Szín: Bézs  
� S� r� ség: (20°C): 1,47+ 0,04  
� Viszkozitás(20°C): Brookfield RVT nb 7 Speed = 10 rpm. Egy perc elteltével 8.000mPa.s  
� Szárazanyagtartalom: 100 %  
� Fazékid� : 75 perc*  
� Nyitott id� (20°C): 150 perc*  
� Présid�  (20°C): 4-5óra   
� Els�  kötés(20°C): 210 perc  
� Tisztítás: 683-aslemosóval  
� Anyagszükséglet: 200? 300 g/m2 egy felületre, az anyag függvényében 

Felhasználás: 

� A feltüntetett mennyiségi adatoknak megfelel� en a teljes elegyedésig kell keverni a 2 komponenst.  
� Célszer�  15 és 30°C között dolgozni a termékkel.  
� Az ?A? és ?B? komponens közötti reakció h� termel� , így a keverék gyorsan elérheti a több mint30°C-os h� mérsékletet.  
� A felület legyen sík, száraz, tiszta, por és zsíros szennyez� désekt� l mentes. Ha a felületet tisztítani kell, akkor metil-etil ketont (MEK), vagy 

oldatot kell használni. Ellen� rizni kell, hogy az oldószer és a felület kompatibilis-e egymással. Amennyiben szükséges, el� z� leg kissé meg kell 
csiszolni a fémet. T� zt� l távol tartandó az oldószer. A biztonsági el� írásokat be kel tartani.  

� Hordjuk fel a ragasztót spatula segítségével. Összeillesztésnél egyenletes és maximális nyomóer� t kell kifejteni az egész felületre, de úgy, hogy 
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elkerüljük a maradandó alakváltozást.  
� A présid�  4-5 óra 20°C-on,a végs�  kötésid�  3-4 nap.  

Anyagszükséglet: 200-300 g/m2
 

Szilikon ragasztók 

A fémorganikus vegyületeket képez? sziliciumból nagyszámú termék állítható el?. A poliorgano-sziloxán alapú folyadékok, gyantákat és ragasztók 
nagyon jól kiegészítik a poliuretán és epoxi termékválasztékot. A szilikonok kit� n�  ragasztó és tömít� anyagok. A szobah� mérsékleten vulkanizálódó 
szilikonok lehetnek egykomponens�  nedves keményítés�  termékek (RTV 1 csoport) és kétkomponens�  reaktív kondenzációs illetve addíciós reakcióval 
keményed�  szilikonok (RTV 2 csoport). Az RTV 1 csoporton belül az egy komponens�  nedveskeményítés�  típusok esetében az anyag kikeményedése a 
leveg�  nedvességtartalmának a hatására következik be. A relatív nedvességtartalom függvényében változik a kikeményedési sebesség. Kb 50% relatív 
nedvességtartalomnál tekinthet�  a folyamat optimálisnak, ugyanakkor a nedvességtartalom csökkenése a keményedési sebesség csökkenéséhez vezet. 
20% az a minimális nedvességtartalom, amely mindenképpen szükséges a keményítéshez. A h� mérséklet óvatos emelése max. 80 Cels ius fokig a 
keményedési folyamatokat gyorsítja.  
Az egy komponens�  nedves szilikontípusok esetében réskorláttal kell szembenéznünk, ugyanis az átkeményedett réteg, bizonyos vastagságon felül már 
légmentesen elzárja a még nem keményedett állományt és így a további keményedés nem lehetséges. Ezeknél a típusoknál a maximális átkeményíthet�  
rétegvastagság 5-6 mm. Fentieken túlmen� en el� állítanak még olyan szilikonokat, amelyek kikeményítéséhez kett� s hatás, UV fény + nedvesség 
szükséges. A kikeményedési folyamat során a reakcióban részt vev�  anyagoktól függ� en különböz�  kismolekulájú melléktermékek keletkeznek. A 
reakció típusától, illetve a keletkezett melléktermékekt� l függ� en az alábbi szilikon típusokat különböztetjük meg:  

-Acetoxiszilikonok: Keletkezett melléktermék ecetsav, szag: ecetszag. Az ecetsav korrodeálja a fémeket. Jó raktározási stabilitással rendelkezik.  
-Oxim szilikonok: Keletkezett melléktermék metil-etil-ketoxim,szaga semleges,nem korrodeál, fém elszínez� dés lehetséges. Jó raktározási stabilitással 
rendelkezik.  
-Alkoxi szilikonok: Keletkezett melléktermék alkohol, szag: édeskés. Semleges kikeményedés. Korlátozott raktározási stabilitás.  
  

A SILFIX Oldószeres építési ragasztó"folyékony szeg", nagy köt� er� vel bíró építési ragasztó. Alkalmazható fa, fém, k� , beton, gipsz, tégla, kerámia, 
PVC felületekre. Az egyik ragasztandó felületnek porózusnak kell lennie. 

Szilikonos Impregnálószer.Az impregnálóanyag beszivárog a k�  hajszálrepedéseibe, pórusaiba és szilicium tartalma a légkör nedvességével reakcióba 
lépve a k� höz hasonlatos anyagot képez. Használata által a felület ellenáll az id� járás viszontagságainak és mivel a mikrorepedéseket eltömíti, a víz sem 
hatolhat a k�  belsejébe. A k�  ezáltal szinte megújul, meger� södik és készen áll a további munkálatok (helyreállítás, fényezés) megkezdésére. 
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Kihagyhatatlan heti akciónk 

(2010.02.10.-a 8.00 - 02.16.-án 17.00-ig kifizetett termékekre) 

 Hidra S (3cm) rand. tábla (2,05m x 63cm) 1,3m2 reakciós b.ára: 25.000Ft    

  

   30,5x30x1cm-es Mum Yellow gránit burkoló anyag a hétre: br. 4990 Ft/m2 
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    215x25x2cm Elektra fehér márvány párkány br. 6990 Ft/db 

 Kérem jelentkezzen, ha szállításra készül: nadasto@nadasto.hu  

Üdvözlettel, Giacomuzzi Katalin (Kapáskút).   

További tájékoztatók küldését Itt lehet kérni  

Ingyenes információk találhatók Itt !                                                    nadasto@nadasto.hu  
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A folytatásban a kitartóknak még egy kis csemege. Az építészeti kövek pusztulásának ill. ?helytelen? restaurációinak eredményeképp kialakuló 
helyzetre els� ként a Mátyás-templom k� zetanyagának állapotát felmér�  tanulmány egyes részleteib� l szemezgessünk. 

A budavári Nagyboldogasszony-templom, ismertebb nevén a Mátyás-templom állapota az utóbbi évtizedekben folyamatosan romlott. A k� zetek 
pusztulása odáig vezetett, hogy 2001-ben nagyobb k� zetdarabok hullottak le a templom homlokzatáról,és a fal egyes szakaszai életveszélyessé váltak. A 
Mátyás-templomot két f�  k� zettípusból, a durva mészk� b� l és a forrásvízi, más néven édesvízi mészk� b� l mint természetes k� anyagból építették. Ezen 
két mészk� típuson kívül egy-egy tömb tömött mészkövet is találhatunk az épületben. 

Durva mészk�     

Világos sárga, fehéres sárga szín�  k� zet. Jellemz� , hogy apró méret� , jól kerekített szemcséket (ooidokat) tartalmaz. Az ooidos szövet mellett 
megjelennek még olyan k� zetváltozatok is, amelyekben nagyszámú csigamaradvány, ill. vörösalga-töredékek fordulnak el� . A makroszkópos k� zettani 
vizsgálatok alapján finom szem� , középszem� , durva szem�  típusokat lehet elkülöníteni. Az egyes típusok közt átmenet lehetséges, s� t egyes típusok 
egy k� zetblokkon belül együtt is el� fordulhatnak. 

A finomszem�  durva mészk�  igen apró, 1 mm vagy annál kisebb ooidokból áll. Szövete egynem� . Keresztrétegzettséget nem, vagy csak nagyon ritkán 
mutat, nagyobb szemcsék, � smaradványok ritkán fordulnak el�  benne. A középszem� , durva mészk� ben a Cerithium típusú csigák a leggyakoribbak. 
Ennél a változatnál a keresztrétegzettség a blokkokon több helyen felismerhet� . Kisebb kvarc- és kvarcit kavicsok is el� fordulnak a középszem�  durva 
mészk� ben (a tradicionális k� m� vesiparban Forzug típusként szokták emlegetni). A durva szem�  változat nagy mennyiség� ,több milliméteres ooidot, 
néha centiméteres � smaradványokat tartalmaz. Ezt a változatot az el� z�  két típushoz képest nagyon ritkán alkalmazták a templom építésénél. A durva 
mészk� , vagy más néven puha mészk� , er� sen porózus k� zet. Kisméret� , egymással jól kommunikáló pórusai miatt effektív porozitása 20?30V%-ot is 
elérhet. Légszáraz tests� r� sége 1800 kg/m3, víztelítéshatására megváltozik, és vízze l telített állapotban akár 2100?2200kg/m3-es nagyságrendet is 
elérhet. 

Forrásvízi mészk�  (travertin)  
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Barnássárga, krémszín� , kemény k� zet. Az er� sen cementált travertin több k� zetváltozatát is felhasználták a templom építéséhez, melyek els� sorban 
szövetükben, pórusméretükben és � smaradvány-tartalmukban különböznek, de fizikai tulajdonságaikban igen hasonlóak lehetnek. A finom szem� , 
mikrites forrásvízi mészk�  igen kemény,szívós k� zetváltozat. Kisméret�  és kevés pórust tartalmaz, melyek eloszlása nemszabályszer� , egyenetlen. A 
kissé agyagos, finom szem�  forrásvízi mészk�  általában valamivel sötétebb szín� ,mint a többi forrásvízi mészk� változat. Az id� járásnak kevésbé 
ellenálló, és ezért mállásra hajlamosabb. 

A forrásvízi mészk�  az alábbi tulajdonságokkal jellemezhet� .A tests� r� sége a durva mészk� énél jóval nagyobb, 2100 és 2500 kg/m3 közötti. 
Pórusrendszere változó, részben összekötött, részben zárt pórusokkal jellemezhet� , így látszólagos porozitása 3?11 V% között változhat. 
Nyomószilárdsága elérheti az 50 MPa értéket is, amely a durva mészk�  szilárdsági értékének többszöröse.Ez a szilárdság víztelítéshatására sem csökken 
jelent� sen. A pleisztocén korban keletkezett forrásvízi mészkövek jelent� s része a Budai-hegységben és a térségében feltör�  langyos és meleg 
forrásokból vált ki. Hasonló forrástevékenység, illetve mészk� képz� dés ismert még a Gerecse területér� l, Sütt�  környékér� l. A budai el� fordulásokat 
már a római kortól kezdve bányászták, így a valamikor aktív bányák nagy része a viszonylag kis vastagságú forrásvízi mészk�  lefejtésével már 
megsemmisült. A forrásvízi mészk�  a XIX.században is igen népszer�  k� zet volt, ezért is választhatta Schulek Frigyes a templom újjáépítéséhez.A 
kiválasztás másik szempontja a kedvez�  fizikai tulajdonságokon túl az volt,hogy a templom középkori falai nagyrészt ilyen k� zetb� l készültek, és a 
templom környékén húzódó pincerendszer is forrásvízi mészk� ben húzódik. Maga a budavári Nagyboldogasszony-templom is forrásvízi mészk� re mint 
szilárd k� zetalapra épült, így a forrásvízi mészk�  egy része akár a Várhegy területér� l is származhatott. Forrásvízi mészk� -el� fordulásokat és régebbi 
bányákat ismerünk még a Gellért-hegy területér� l, vagy az óbudai Kiscelli-fennsík térségéb� l, a távolabbi környékr� l pedig a budakalászi és a sütt� i 
el� fordulás a legismertebb. A templom tehervisel�  k� szerkezeteinek jó része forrásvízi mészk� b� l készült. Emellett még a nagy igénybevételnek és er� s 
id� járási hatásoknak kitett formákat is ebb� l a k� zetb� l készítették el. Burkolók� ként a küls�  falburkolatnál a lábazati rész, a támpillérek lábazata áll 
forrásvízi mészk� b� l. A tömb- és tehervisel�  k� szerkezetek többsége, az ablakpár kányok, az oromzat, a zárókövek, a tornyok és fiatornyok, az oszlop- 
és pillérf� k, a kapuzat, a vízelvezet�  k� szerkezetek, a vízköp� k anyaga is forrásvízi mészk� . A díszít� elemeknél, a korlátoknál is alkalmazták.  

Törések, repedések kialakulhatnak az épület szerkezeti mozgása miatt vagy a fagy hatására is. Mindkét esetre sok példa található a templomon. A 
korlátok jelent� s százalékban áttörtek, átrepedtek, de törés látható több pilléren vagy akár a torony több k� elemén is. A szakszer� tlen javítás, a mállás 
vagy a h�  és szerkezeti mozgások következtében a fugák szétnyíltak vagy elmozdultak. A rossz fugázó anyagválasztás miatt, ami az utólagos ?
javításoknál? felt� n� , a fuga több helyen kiesett vagy megrepedezett. Ez hozzájárul a k� zettömbök elmozdulásához, szétnyílásához. A templom több 
háborút és fegyveres harcot is átélt, amelyek komoly nyomokat hagytak a k� anyagon. A korábbi restaurálások ellenére sok belövésnyom, golyónyom, 
k� zetcsorbulás látható, amelyeknek egy részét megpróbálták kijavítani.A javítások többsége szakszer� tlen, és inkább ártott a k� zetanyagnak mint 
használt.A nyitott fugákban, a párkányokon, ahol szerves anyag, por halmozódik fel, és id�  szakos nedvesség is van, növények telepedtek meg. Az 
alsóbb rend�  növények(mohák) mellett lágy- és fásszárúakat is találtunk. Ezek esztétikailag sem megfelel� ek, másrészt a fugák tágításával, a 
gyökérsavak maró hatásával rongálják a k� zetanyagot. 

Elkövetett javítások: Többgenerációs és különböz�  anyagokat alkalmazó javítási fázisok nyomai találhatók meg a templom küls�  homlokzatán, a tet� n 
és a toronyban. Ezek közül a legjelent� sebbeket, hacsak felsorolásszer� en, de itt bemutatjuk. Fontos megjegyezni, hogy az utóbbi évek javításai a 
k� zetanyagnak inkább ártottak mint használtak. A cement alkalmazásával olyan anyagok és sók kerültek a k� zetkörnyezetbe, amelyek korábban nem 
voltak ott jelen. A szakszer� tlen javítási módozatokra, a rossz anyagválasztásra és a hibás kivitelezésre rengeteg példát találhatunk. A javításoknál több 
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esetben fémeket alkalmaztak. Pántolást találunk a korlátoknál, kisebb díszít� elemeknél. Az acélpántok többsége rozsdás, korrodált. A kisebb 
díszít� elemek és fiatornyok rögzítése bels�  fémtüskével (anyaguk: nem rozsdamentes acél!) és cementtel történt, aminek korróziója vezetett oda, hogy 
nagyobb k� elemek is leestek, így a templom környéke balesetveszélyessé vált. Fontos abb cementkikenéses és fugázásos javítások generációit lehetett 
megkülönböztetni. Szürkecement fugázás és kikenés az1990-es évek közepén (pl. tet� fed� k ?munkája? az É-i oldal, karzatszint és támpillérek fels�  
része). Fakószürke cementet (pl.K-i oldalon a robbantás körüli rész ?rekonstrukciójánál?) és középszürke cementhabarcsot alkalmaztak a golyónyomok 
kikenésére (pl. f� homlokzaton). Fehércementet (pl. K-i oldal egyes k� pótlások fugázásánál) és jóval korábban világosszürke cementet használtak f� leg 
ott, ahol a durva mészk�  k� zetblokkon a mállási kéreg képz� dése megindult. A blokkperemeken a kéreg felkunkorodását próbálták ilyen kikenéssel ?
javítani?. A fenti módszerekkel nem javítható felületeknél és nagyobb tönkrement k� zetblokkok esetén alkalmazták a k� pótlást. A golyónyomokat vagy 
a hibás k� zetblokkokat is k� pótlással javították. A k� pótlások egy része szakszer� tlen (pl. nem veszi figyelembe az eredeti k� zet rétegzettségét). A 
k� felületek lekenése és lefestése is el�  fordul. A f� bejárat kapuzatán, illetve a sekrestyebejáratánál találtunk hasonlóan felvitt vékony bevonatokat.  

Másodikként nem állhatom meg, hogy egy másik szép házat, az Országházát meg ne nézzünk egy picit közelebbr� l:  Az Országház épületének 
ismertetése (Megpróbálok csak az épületre koncentrálni, mert az ami ott folyik az utóbbi évtizedekben szerintem min� síthetetlen és országos szégyen) 

A XIX. század végén épült és 1902 .október 8.-án használatba vett m� emléki épület jelképpé vált. Jelképévé vált részben a politikai életnek, a 
törvényalkotásnak  valamint az ország f� városának, mint a világörökség részét képez�  Duna-parti látványának. Szimbolikus ereje megmutatkozik abban 
is, hogy Magyarország történelmének, ezen belül a f� város történetének egy olyan korszakát reprezentálja,amely egy el� tte még soha nem látott 
fejl� dési ciklus felfelé ível�  ága volt .Jelképévé vált azon mesterségeknek is, melyek szaktudásuk csúcspontját ez id� tájt érték el és ezek összefogása, 
közös alkotása kellett ahhoz, hogy egy ilyen jelent� ség�  épület így megépülhessen. Ezen szakmák, mesterségek egy része mára már teljesen kihalt, de 

tárgyi emlékét � rzi az épület.  

Az épület hossza 268,32 méter, legnagyobb szélessége a f� bejáratnál 123,1 méter, kupolacsúcs magassága 96m. Tíz udvarával együtt 17745,45 m2 
területet foglal el, beépített köbtartama 4730001m3, téglafala és a boltozati falazatai 155000 m3-t tesznek ki, homlokzatát 550000 db kifaragott k�  és 90 
db királyszobor díszíti .Az épület 3 f�  szinttel rendelkezik - a földszint, a félemelet és a f� emelet - emellett egy alagsori, több bejárati és a 
felépítményeknél karzati szintek találhatók. A f� emeleten kiemelt tárgyaló, fogadó termek és vezet� i szobák, a félemeleten és a földszinten jellemz� en 
szobák, tárgyalótermek, közleked�  folyosók, míg az alagsorban az alárendeltebb helyiségek (m� helyek, öltöz� k, raktárak stb .) helyezkednek el . Az 
alagsor 4,45 méter, a földszint 5,05 méter, a félemelet 3,85 méter, a f� emelet 7,30-8,50 méter közötti belmagasságú. A f� emeleten kívüli szintek egy 
részét átalakították az 50-es években. A felújítások során az eredeti alaprajzi kialakítások vissza állítása a cél, az eredetileg használt anyagok és a 
modern technológiák alkalmazásával . Az épület küls�  falai kívülr� l tömbk� , belülr� l téglaszerkezet� ek, a bels�  f� falak téglaszerkezet� ek. A 
födémszerkezetek acélgerendák közötti tégla poroszsüveg boltozatok, valamint téglaboltozatok. 

Az Országház homlokzati felújításainak rövid története: Az Országház építése 1885-ben kezd� dött Steindl Imre neogótikus stílusban született tervei 
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szerint. A felmen�  falak az 1886. és 1894. közötti években készültek a küls�  (homlokzati) felületen k� b� l, a bels�  felületen téglából falazva. A 
felhasznált k� anyag több különböz�  helyr� l származik, forrásvízi (kemény) mészkövet csak az id� járásnak kitettebbnek ítélt helyeken használtak (p1 . 
f� párkány), a többi rosszabb min� ség�  durva (puha) mészk�  volt, amelynek legnagyobb része a sóskúti illetve biai bányából való . A sóskúti (durva) 
mészkövek a légszennyezés, víz és az id� járás hatására alig 25 év elteltével már el� rehaladott erózió jeleit mutatták. Az esztétikai és statikai problémák 
is indokolttá tették a felújítás megkezdését . Ezért 1925-óta az Országház épülete jóformán sohasem szabadult meg teljesen az építési állványoktól. 
Súlyos károkat szenvedett a második világháború utolsó szakaszában, Budapest ostroma idején. Hom lokzatát mintegy 20 nagy belövés, 250 aknatalálat, 
tet� szerkezetét 300 gyújtóbomba érte. 1945 . február 28-án indult meg és 1951 végéig tartott a háborús sérülések helyreállítása,  amikor a cél az volt, 
hogy az épület minden részét miel� bb használatba lehessen venni. Ebben az id� szakban készült javítások (p1 .k� elemek téglával való pótlása) a 15.sz . 
homlokzaton még ma is láthatóak. Ezután az 50-es években megindulhatott az átgondoltabb, hosszabb id� t igényl�  homlokzati rekonstrukció . Az 50-es 
évekig az egyes mállott k� elemeket az eredetivel megegyez�  (pl.: durva) mészk� re cserélték, a '60-as években már csak kemény mészk� b� l faragott 
elemeket használtak a régi pótlására. A '70-es évekt� l, pedig már a beállványozott homlokzatszakasz összes k� elemét lebontották,(kivétel pl . a 
f� párkányt) és a durva mészkövet mind kemény forrásvízi mészk� re cserélték. A Duna-parti homlokzatok hosszú távú felújítási programjának keretében 
ennek az ún. ?teljes k� cserével" járó felújítási módszernek az alkalmazását az Országos M� emlékvédelmi Hivatal elfogadta. A Duna-parti homlokzatok 
rekonstrukciója az északi k� toronnyal kezd� dött 1989-t� l 1994-ig . Ekkor néhány éves kényszerszünet következett, ami alatt csak a teraszok 
felújítására, és a támfalak, lépcs� k felújításának megkezdésére volt mód . 1997-t� l 2000-ig tartott az északi két homlokzatszakasz, a 9-, 10-es 
homlokzatok rekonstrukciója, a déli k� toronyé 1999-t� l 2002-ig, a 11-, 12-,13 .-as homlokzatok felújítása 2002-t� l 2005-ig, majd 2005-ben kezd� dött a 
14-, 15-, 16-, 17. homlokzatok felújítása 2009 .évi határid� vel. A loggiák bels�  védett helyzetben lév�  durva mészk�  burkolat k� cseréje nem volt 
indokolt, ezért ezeken a felületeken tisztítás, k� javítás és hidrofóbizálás készült.  

Alkalmazott k� anyagok és azok állapota : 

A lábazat forrásvízi (kemény) mészk� vel burkolt, amely jó állapotú . Fölötte a három réteg rusztikusan spiccelt kváder  már durva mészk� b� l 

készült, ami az eltelt 100 év alatt a portól, légszennyez� dést� l sötétszürkévé vált, majd ez a sötétszürke kéreg sok helyen levált, így mostanra több az 
élénk sárga szín�  kopott, mállott felület, ami zavaró kontrasztot képez a megmaradt sötétszürke kéreggel . A kövek felületén elgipszesedett kéreg 
keletkezett, ami mögött a k� szerkezete fellazult, szétmállott, kémiailag átalakult . A támpillérek durva(puha) mészk�  tömbjein a beszürkült felület és 
élcsorbulás észlelhet� . A párkányok anyaga általában forrásvízi(kemény) mészk� , amelynek élei épen maradtak, kitett felülete világos, kimosódott, 
gödrös, alsó felületein, pedig a szennyez� dés kemény, vastag sötét felületet alkot. A f� emeleti ablak alatti párkány egyes darabjai anyaghiányosak. A 
f� emeleti ablakok vállainál, valamint a f� párkány fríze alatt durva (puha) mészk� párkány fut, amelyek élei hiányosak, mállottak. A hasonlóan a 
homlokzat síkjából kiugró szintén puha mészk� b� l készült ablakkeretezésekhez. A f� párkány frízében akantuszlevéllel díszített gyámok sorakoznak, 
amelyek durva mészk� b� l készültek, kiálló részeik már hiányoznak, lepusztult állapotúak, csak néhány id� közben cserélt darab � rzi a formáját. A sima 
(felvert) homlokzati burkolókövek durva mészk� b� l valók, felületükön sok a sötétített szín�  javítás,de vannak javítatlan golyónyomok is a földszinti 

részen . Él vagy sarok hiány rajtuk viszonylag ritka, de a mélyített fúgák miatt el� fordul. A f� emeleti mérm� vek  anyaga durva mészk� , de az 
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általában használt sóskútinál rosszab b min� ség� , puhább anyagú . Védett helyzeténél fogva alakját, formáját általában jól megtartotta, de eddigi 
tapasztalatok szerint hozzáérésnél morzsolódik, törik, tehát bizonytalan megtartású. A földszinti ablakok mérm� vei a szokásos sóskúti durva mészk� b� l 
valók, ahol az éleken képz� dött kéreg néhol már levált, állapotuk rossz. A f� párkány feletti attika el� tti törpegaléria anyaga változatos abból adódóan, 
hogy eredeti durva mészköveit az id� k során már néhol forrásvízi mészk� re cserélték . Az oszloptörzsek és talpak már eredetileg is kemény k� b� l 
készültek, de a felettük lev�  ívek váll és zárókövei hol viszonylag épek és jó megtartásúak, hol pedig már annyira mállottak, hogy formájuk alig 
kivehet�  és évente visszatér� en veszélytelenítési feladatokat okoznak. A 18. homlokzat1950-51-ben esett át részleges felújításon, ami az akkor rossz 
állapotban lév�  kövek hasonló anyagúra való cseréjét jelentette. Jelenleg a k� burkolat egyes elemei, a durva mészk� b� l készült, id� járásnak kit ett 
részekkel rendelkez�  kövek (törpegaléria, párkányok, ablakkeret kövek, balusztrád mérm� vek, rusztikus kváderek és sok pillérk� ), valamint a forrásvízi 
mészk� b� l készült párkányok néhány darabja, továbbá a f� emeleti ablakok faanyagú részei vannak igen rossz állapotban. A homlokzat el� tti járdán és 
úttesten való közlekedés biztonsága megköveteli a k� burkolat rendszeres veszélytelenítését. Maga a Szent István szobor kemény k� b� l készült és jó 
állapotú - valószín� leg 1962-63-ban újrafaragták. Az Apródok szobrai puha mészk� b� l vannak, felületük mállott, helyenként hiányos, rossz állapotú. 
Az erkélylemez az alatta lev�  konzolokkal és a fölötte lév�  mellvéd fedkövével forrásvízi (kemény) mészk� b� l van, úgy, mint az Országházban 
mindenütt. Fels�  részük kimosódott, alsó részükön kemény sötét szennyez� dés rakódott le kéregszer� en . Az egyik erkélylemez k�  el van repedve, de 
állékonysági problémát befogottsága miatt eddig nem okozott. A repedés fölülr� l kikenéssel lett ellátva. Néhány f edk�  anyaga szivacsos, lyukacsos, 
ezek fels� része is besötétedett a pórusaiba rakódott szennyez� dést� l. A baluszterek anyaga durva mészk� , sok a szennyez� dést� l sötétszürkévé vált és 
hiányos darab.Az erkély fölött a f� emelet szintjén is vegyes a k� anyag: a széls�  pillérek kitett kövei forrásvízi (kemény) mészk� b� l a hátrébb lev�  
felületek puha mészk� b� l valók, utóbbinál a cserélt elemek világosabbak. A mérm� vek anyaga a durva mészkövek csoportján belül még lazább, 
sérülékenyebb szerkezet� , rajtuk a sz� nyegminták (csak itt vízszintes-függ� leges oldalú négyzetekbe faragott rozetta) azért maradtak viszonylag épen, 
mert védett elhelyezkedés� ek. Ezen a szinten néhány régebbi k�  fokozottan mállott felülete, lekopott élei figyelhet� ek meg, az ép felületeken, pedig sok 
a patinázott javítás . Az ablakok közötti lizénák (falsávok) alsó részén nem cserélték a köveket, sok a puha lepusztult k� elem, némelyiken a felületi 
mállás már nagy hiányokat okozott. A f� párkány alatti gyámok és az övpárk ány köveit nem cserélték a '60-as években, maradt tehát a puha k� , amely 
szennyez� dött felület� , sok helyen mállott, kopott, hiányos . A f� párkány - mint általában - kemény mészk� b� l van, fels�  része kimosódott, alsó részén 
a vastag sötét lerakódás ellenére megfelel� nek mondható állapotban van. A széls�  pillérek cserélt, kemény, jó állapotú kövek. 

A rossz állapotú kövek javítása történhet:   kikenéssel,tapasztással - betétezéssel- és a kövek cseréjével 

Kövek javító tapasztása, kikenése       

A legelterjedtebb macsekó-anyag magnézium-kloridból, magnézium-oxidból és a k�  anyagának megfelel�  porból állt, melyet vízzel kevertek össze, és 
néha színezéket is kapott. De számtalan más fajta kiken�  anyagot is használtak a régiek - ha valaki részletesebben érdekl� dik irántuk lehet tájékozódni. 
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Kövek betétezése 

Ám már a régiek is tudták az igazságot: a k�  javítása akkor a legjobb, ha saját anyagával javítják ki. A régi magyar szabványok el�  is írták, hogy 

maximum 50 mm-es sérülést, hibát szabad kikenéssel javítani: e fölött már betétezni kell a követ.    

 

A k�  betétezése az egyik legnehezebb k� faragó, k� szobrászmunka. A betét alakjának, formájának kialakítása, anyagának, színének megválasztása nagy 
gyakorlatot igényel. A betéteknek biztosan kell állniuk helyükön (legtöbbször befelé szélesed�  alakban, úgynevezett "fecskefarok" kialakítással 
készültek) és színükben is illeszkedniük kell a meglév�  k� anyaghoz. 

Kövek cseréje           

A régi, tönkrement k�  kivésése, az új elhelyezése nem könny�  feladat. A k� házak esetében talán könnyebbség, hogy a k� falazatok, szerkezetek 
bizonyos határig öntartóak: azaz ha egy-egy darab kiemelésre kerül, vagy javításuk lefaragást igényel, a többi még megtartja önmagát, a falat. Ez 

leginkább a ciklopfalakra   és a kváderk�  falazatokra érvényes - a szabálytalan termésk�  falazatok okozhatnak meglepetést. Minden ilyen 

munka el� tt fel kell mérni a k� fal állapotát, meg kell vizsgálni, hogy a cserére kerül�  k�  környezet milyen állapotban van. Gondoskodni kell a 
cserélend�  k�  felett található falszakasz megtámasztásáról -ami nem könny�  feladat, mert rendszerint kevés a hely a munkavégzéshez. Egy-egy k�  
kicserélése nem szokott problémát okozni, nagyobb gond akkor van, ha a falazat nagy felületen sérült, vagy több k� , nagyobb k� s zakasz ment tönkre. 
Ekkor az els�  feladat, hogy meg kell állapítani, mi okozta a károsodást - és az okokat el kell hárítani. Ez lehet a falazat belsejében lév�  víz hatása, 
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növények gyökereinek feszítése, a megengedettnél nagyobb teher a falon stb. A nagy felület javításakor el� ször is a falhiányos terület felett szabályos 
idomban (hosszúkás téglalap alakban) ki kell bontani a falazatot. Lekerülnek a fal küls�  rétegét adó kövek - a visszabontást addig kell végezni, amíg a 
már ép, állékony falazatot el nem érjük. A kialakított nyílásba, hasítékba a hiányos felületnél nagyobb hosszban vasbeton gerendát kell beépíteni úgy, 
hogy a gerenda a mögötte lév�  falba betonvas tüskékkel "kapaszkodjon". A tüskék furatait nagy szilárdságú cementtel kell kitölteni, ez ragasztóként és 
hézagkitöltésként funkcionál. (injektálásnak is nevezhetjük). Ezután elkészül helyszíni betonozással a vasbeton gerenda, mely nem nyúlik ki teljesen a 
fal széléig -egy burkolórétegnek megfelel�  vastagsággal (5-8 cm) mél yebben fekszik - ugyanis elé majd k� burkolat kerül. Amikor a vb. gerenda 
megszilárdult, kibontható a sérült falszakasz - a gerenda a felette található részt már megtartja. Le kell bontani a hibás, törött köveket, kiszedésre 
kerülnek a növényi maradványok, a régi habarcsrétegek. E bontásnak már szabályos formájúnak, határozott alakúnak kell lennie. A még felhasználható 
kövek és új kövek beépítésével most már elkészíthet�  az újrafalazás. A falazás általános el� írásaira figyelni kell. A felfalazás és a régi falmag közé 
hézagkitöltésként híg habarcsot (puha k�  esetén mészhabarcsot, kiömlési k� zetek esetében cementhabarcsot) kell tölteni -ez az úgynevezett hát� r-
kitöltés nem csak megel� zi a további tönkremenetelt, de egyben ragasztóanyagként is szolgál az új kövek rögzítéséhez. A vasbetongerendát is el kell 
fedni méretre vágott burkolókövekkel. Így készült el a Vár keleti oldalán található Európa liget feletti várfal egy jelent� s szakaszának javítása. E 
módszerrel bármilyen k� fal megjaví tható - természetesen a munkákat csak hozzáért�  emberek végezhetik. 

Külön kell szólni a kövek mállásáról, porladásáról - a kövek elszínez� désér� l és a graffitikról - a kémiai folyamatok okozta károkról - és a biológiai 
károkról 

A kövek mállása és porladása 

A kövek mállását gyakran fagykárok okozzák. Nem igazán közismert, de a kövek közül számos igen érzékeny a h� mérséklet ingadozásra. F� leg azok a 
k� zetek, melyek több, különböz�  ásványi szemcséb� l tev� dnek össze. Ezek ugyanis az � ket ér�  fizikai hatásokra másképp viselkednek,és ez a kövek 
porladásához vezet. Csak két lényeges példa: ha a k� zet különböz�  h� tágulási tulajdonságokkal rendelkez�  szemcsékb� l áll, azok a napsütés, a hideg 
hatására másképp tágulnak, mozognak - és szétrepesztik a k� zetet. Az eltér�  kémiai-fizikai összetétel is oka lehet a mállásnak. A különféle tulajdonságú 
szemcsék más és más módon viselkednek az egyes vegyi anyagok hatására - ami szintén málláshoz vezet. Egyes k� fajták érzékenyek a t� zre. A 
mészkövek szétbomlanak, más, zárványos kövek pedig magas h� mérséklet hatására robbanásszer� en repednek széjjel (például a palák). Ugyanez igaz a 
nedves kövekre is: a víz a bels� üregekben g� zzé alakul, és szétveti a követ. Ez történik az agyagzárványos kövekkel is. A mállásból ered�  károk 
elhárítása mindig a mállás okának kiderítésével kezd� dik. Hogy mikor milyen eljárás szükséges, azt csak ezután határozhatjuk meg.  

Kövek elszínez� dése ? graffitik    
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A kövek természetes állapotukban a különféle fizikai-kémiai folyamatok hatására változtatják színüket. Ez a hatás lehet a napfény ultraibolya sugárzása, 
de lehet kémiai anyagok hatása vagy például a rosszul megválasztott vízelvezetés miatt ráfolyó csapadékvíz hatása is. Gyakori, hogy a k� vel olyan 
anyag, szerkezet érintkezik, mely elszínezi. Legismertebb a bronzszobrok talapzatának zöldes színez� dése, mely a bronz (réz) hatására következik be. 
Ez ellen igen nehéz védekezni. K� falainkat leginkább megfelel�  takarással, azaz vakolással, a vízszintes felületek bádogozásával védhetjük meg az 
elszínez� dést� l. Gyakori jelenség, hogy az eredetileg fehér vagy sárgás mészk� , tufak�  sötétebb, barnás árnyalatúvá válik. Ez arra utal, hogy a k� ben 
víz van jelen, ami nem tud eltávozni. Ilyenkor meg kell vizsgálni a szerkezetet, mert a benne lév�  víz könnyen fagyási károkhoz vezethet. Vannak olyan 
k� szerkezetek, k� falak, melyeknek az elszínez� dése kifejezetten szép, kedvez�  képet eredmény ez�  folyamat. Ezt patinásodásnak nevezzük, nem kell 
ellene tenni semmit. Gondot inkább az jelent, ha egy ilyen k� felületen javítást vagy k� cserét kell végezni - szinte lehetetlen a meglév�  k�  színének 
megfelel�  cserekövet találni. 

Mindenképpen szólni kell korunk egyre terjed�  jelenségér� l a graffitikr� l, falfirkákról. Úgy fest, hogy a védekezés szinte kilátástalan ellenük (bár 
tapasztalataim azt mutatják, hogy azokon az épületeken egy id�  után nem jelennek meg újabb graffitik, melyekr� l rendszeresen letisztítják � ket- a 
graffitisek már nem tartják fontosnak az ilyen falak újrafirkálását.). A k� falak esetében a filctollal, festékkel, spray-vel, netalán alvázvéd� vel felvitt 
graffitik azért jelentenek súlyos gondot, mert a hazánkban használatos k� fajták porózusságuknál fogva igen mélyre beszívják magukba a festékanyagot. 
Néha akár 10-20 milliméter is lehet ez - és eltávolításuk ekkor már csak csiszolással,k� cserével oldható meg. Ezért a graffitik elleni védekezés akkor 
hatásos, ha a megjelent falfirkát egy-két napon belül letisztítják - így nem lesz ideje beivódni a falba a festékanyagnak, és a graffitisek is leszoknak az 
újrafirkálásról. A fényesebb felület�  kövekr� l könnyebb a letisztítás, de például a fényesre csiszolt mészk�  ugyanolyan érzékeny a festékre, mint 
durvább felület�  társai. A letisztítással azonban óvatosan kell bánni: ha nagynyomású vízzel tisztítunk, akkor azt csak megfelel�  h� mérséklet mellett 
lehet csinálni,, nehogy a k� be kerül�  víz megfagyjon. A vegyszeres tisztítás külön szakértelmet igényel, a biztonsági szabályokat be kell tartani. 
Csiszolással, homokfúvással a követ károsítjuk, finomabban faragott, vagy teherhordó k� szerkezeteket nem szabad ilyen módon tisztítani.  

Kémiai károk  

Részben fizikai eredet� , de mindenképpen kémiai úton károsította falainkat a korábban nagy mérték�  agresszív csapadék. A hazánkban használatos 
f� t� szenek igen nagy kéntartalommal rendelkeztek. A kéményekb� l és gépjárm� vekb� l kiáramló füst nem csak széndioxidot, de kéndioxidot is nagy 
mennyiségben tartalmazott. Ez a gáz a csapadékvízzel együtt kénessavat alkot,mely a házak falain, a k� felületeken megtapad. Ismert, hogy hazánkban 
épít� k� nek - f� leg a nagyvárosokban - mészkövet alkalmaztak. Ezek felülete már eleve egyenetlen, porózus; amit� l a ráhulló csapadék még jobban 
megtapad. A szabad leveg� n oxidálódva a kénessavból kénsav keletkezett, melynek hatására a mészk�  gipsszé alakult át. A gipszkristályok növekedés 
közben a k� felületeket szétfeszítették, elporlasztották. De a széndioxid is veszélyezteti a k� felületeket: a CO2 a vízzel szénsavvá alakul, ami oldja a 
mészkövet. Amikor a víz elpárolog, tiszta mészk�  kristályosodik ki a k�  felületén, mely lezárja a pórusokat. A k�  mélyebb rétegeib� l a benn lév�  víz 
nem tud emiatt kijutni,télen megfagy és szétfeszíti a k� anyagot. E folyamatnak jellemz� je, hogy a k� felületén finom mészk� por jelenik meg. A káros 
csapadékok ellen többféleképpen is védekezhetünk: a k�  felületének olyan megdolgozásával, ami levezeti a vizet (függ� leges rovátkolás), a vízszintes 
k� felületek lejtéssel való kialakítása, a megül�  szennyez� dések letisztítása, vagy a felület bevonása különféle anyagokkal.  

Biológiai károk 
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A k� falak esetében a biológiai károkat a falazatokon megtelepül�  növényzet okozza. Elég egy kis mag, amit a szél a falra sodor - ha ott talál egy kis 
term� földet (ami lehet akár csak annyi is, mint egy pár hónap alatt odatelepült por, homok) a mag kihajt. Vannak olyan növények, melyeknek még 
term� föld se kell. Több növényfajta kifejezetten szereti a k� falakat, a mohákat, zuzmókat mindenki ismeri. Ezek kicsiny gyökereikkel nem okoznak 
olyan nagy kárt - inkább az jelent problémát, hogy a vizet a term� testek visszatartják,és nem tud a fal kiszáradni. Sokkal nagyobb kárt okoznak a fás 
szárú növények.A Budai Vár falain minden évben kisebb-nagyobb fák tucatjai n� nek ki. Leglátványosabb az a fa volt, mely évtizedekig n� tt a Várba 
felvezet�  Hunyadi János út fels�  végén található támfal bordái alól. Ezt a fát végül sodronnyal kellett kibiztosítani - aztán hosszú gy� zködés után 
sikerült az illetékeseket meggy� zni, hogy nem maradhat tovább a fa, hi szen életveszélyes volt. A fagyökere a falazatot széjjel repesztette, bármikor 
leomolhatott volna. A falkibontásakor olyan gyökérdarabokat emeltünk ki, melyek körben� tték a téglákat, köveket - mutatva az él�  szervezet erejét. A 
növények - f� leg a fás szárú növények - esetében ez jelenti a f�  gondot: a gyökerek a falszerkezetet óriási er� vel képesek feszíteni. Ha egy helyen egy fa 
elkezd n� ni, gyakran újabbak és újabbak jelennek meg az "anya" terméséb� l. Az ilyen károsodás ellen úgy lehet védekezni, ha a falakról a növényeket 
azonnal letakarítjuk, amikor megjelennek. Ilyenkor még könny�  kiszedni � ket, de ügyelni kell arra, hogy a gyökérzet se maradjon benn. A már 
meger� södött fát csak bontással lehet kiszedni. Meg lehet próbálkozni a visszavágásával, de a bennmaradó gyökér újabb hajtásokat hoz. Esetleg 
vegyszeres kezelés ilyenkor még hatásos - de ne lep� djünk meg, ha a régi fa helyén vagy annak közelében a bennmaradt gyökérb� l újabb hajtás dugja ki 
a fejét - az él�  szervezet minden nél er� sebb. Nem állhatom megjegyezni azért e záró sorokban, a biológiai károknál, hogy a "Tisztelt Ház" eróziója 
azért belülr� l a legsúlyosabb. Egy olyan gerinctelen, becstelen, sehonnai bitang emberfaj fejl� dött ki eme többre érdemes falak között amely mára már 
az egész társadalom szemete. Janus arcú hitványok, akik eladták gyermekeink jöv� jét cserébe, hogy ellophassák az egész országot. Húsz éve még az 
egész ország un. társadalmi tulajdonban volt és az adósságterhek elhanyagolhatóak voltak a mostanihoz képest. Mára lánglelk�  vezéreink milliárdosok 
lettek a túlnyomó többségre pedig rabszolga sors vár. Úgyhogy, most a "kampány" kezdetén mindenkinek sok sikert kívánok a következ�  adószed� je és 
egyben perzekutorának örömteli megválasztásához. � szintén minden jóérzés�  embernek mostanság nagy ívben el kell kerülnie ezt az egyébként 

egyedülálló épületet. Kártev� k írtására a   ciánozás még ma is az egyik leghatékonyabb módszer. Katt ide:   
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